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1

LIGUMSLEDZEJIEM IZVIRZITAS VISPAREJAS PRASIBAS

1.1 NOVIETOJUMS UN VISPARIGA RAKSTURA INFORMACIJA

1.2

Jirmalas notektidenu attiriSanas ictaises (NAI) atrodas Sloka, Lielupes upes krasta.
Notektidenu attiriSanas ietaiSu rietumu pusé atrodas pamestas celulozes rapnicas
aeracijas diki. Apméram 74% no visiem notekideniem, kas rodas Jarmalas pilséta
(56 000 iedzivotaji), tick ievaditi kanalizacijas sisttma. No $§1 daudzuma Slokas NAI
attira apméram 70%, bet pargjais tiek parsiknéts uz Daugavgrivas NAI, kura atrodas
Riga. Bez tam, apméram 90% no septisko tvertnu nosédumiem Jarmala tiek savakti un
transportéti uz Slokas NAI.

INVESTICIJU MERKI UN UZDEVUMI

Projekta mérkis ir ieguldit investicijas, lai optimiz&tu Slokas NAI tehnologisko procesu
un nodrosinatu daudz efektivaku fosfora un slapekla atdalisanu Jurmalas NAI pie
jebkadiem ekspluatacijas apstakliem sekojosa veida:

— uzlabot nogul$nu izgulsnéSanu;
— maksimali efektivizét fosfora un slapek]a atdaliSanu;
— nodroS$inat atru reagéSanu Uz ekspluatacijas procesa problémam.

Galvenie veicamo darbu 1stenosanas uzdevumi:

— darbu izpildes laika nodro$inat nepartrauktu visu NAI darbibu un prasibam atbilstosu
notekiidens kvalitati izlaidé, panakot pé&c iesp&jas mazakus NAI darbibas
traucgjumus;

— veikt visus nepiecieSsamos darbus ta, lai sanémgja Tdenstilpé nenotiktu avarijas
parplades; un

— veikt visus buvniecibas, mehaniskos, verifikacijas, elektriskos un automatizacijas
darbus saskana ar ES normam un noteikumiem.

Projektesanas parametri ir izklastiti Jirmalas notekidenu attiriSanas iekartu Tehniska
Audita dokumentacija.

1.3 TEHNISKAIS AUDITS UN RAKSTURLIELUMI

Piegadatajs projekteéSanas darbos var balstities uz Jurmalas Notekiidenu attiriSanas
iekartu Tehniska audita dokumentacijas datiem. Pilniba vai dal&ji parpemot Saja
dokumenta ieklauto informaciju vai datus, Piegadatajs uznemas pilnu atbildibu par
izmantoto informaciju vai datiem, un saskana ar §1 Liguma noteikumiem, vins$ netiek
atbrivots no atbildibas, ja v€las pamatoties uz §1 dokumenta jebkadiem datiem vai
ras€jumiem, vai ar1 to dalu.
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1.4 PIEEJAMIBA UN LAIKA APSTAKLI
Slokas NAI atrodas Dienvidrietumu virziena no Vaivaru stacijas un Dienvidaustrumu
virziena no Slokas stacijas. Sai vietai ir viegli pieklat, pievadcels ir parklats ar
asfaltbetona segumu un beidzas MeZmalas iela.

Saskana ar statistikas datiem, Latvija ir sekojosi laika apstakli:

Riga, Latvia Climate Graph (Altitude: 3 m)
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1.5 PASREIZEJA ATTIRISANAS TEHNOLOGIJA

lericés ir tradicionala pirméja attiriSana bez nos€dinaSanas, aktivo dinu process ar
uzlabotu fosfora un slapekla izdalisanu un diipu mehaniska attidenos$ana un blivésana.

Iekartas tika uzbiivétas 2007. gada un nodotas ekspluatacija 2008. gada. Uzneéméjs nav
nodevis NAI ekspluatacija, jo vél nav sasniegtas visas garantijas prasibas. Jurmalas
Udens personals lieto iekartas saskana ar instrukcijam, kuras ir sastadijis biivuznéméjs.
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1.6 RAKSTURLIELUMI
Tabula att€loti Jirmalas Notektidenu attiriSanas iekartu Tehniska audita dokumentacijas

dati. Tabulas 2.1 aile "Dimensioning value" dotas vértibas jaizmanto iekartu
raksturlielumu noteikSanai.

Tabula 1.1. Notekiidenu dati, Jirmalas NAI

Parameter Unit Dimensioning value* [Average 2009
Populatio ca 32 440 28 780
Specific flow production |l/ca/d 277 259
Q aversge m’/d 9 000 7 450
Q mex m3/d 18 000 13 530
q design/average 2009 m3/h 500 310
BOD;g ka/d 2140 1525
g/ca/d 66 53
mg/I 238 200
COD¢, kg/d 4 460 4189
g/ca/d 137 146
mg/I 496 560
Suspended solids kg/d 2 320 1479
g/ca/d 72 51
mg/I 258 200
Total nitrogen kg/d 480 396
g/ca/d 15 14
mg/| 53 53
Total phosphorus kg/d 80 56
g/ca/d 2 19
mg/| 8.9 7.0
Temperature, max °C >15 18.5
Temperature, min °C 10 9

*) YIT Environment Ltd, 2007, design year 2015
Papildus tam, jaizmanto sekojosi notekiidenu diinu dati:

— Kopgjais dinu daudzums uz blivésanu 1930 kg TS/d
— Vidgja koncentracija 8 kg TS/m* (0, 8 %)
— Dinu daudzums 240 m¥/d

1.7 VEICAMO DARBU SATURS

Sis Pasiititaja prasibas nosaka Liguma ietvaros Slokas NAI veicamos darbus, kam
janodrosina efektivaku biologisko fosfora un slapekla savienojumu konvertacijas
procesu un ta kontroli pielietojot redoks potenciala, amonija slapekla un fosfatu fosfora
online m&rfjumus atbilstosajas zonas. Veicamie darbi ir sadaliti divas fazeés un ietver
sekojosu komponenSu projektéSanu, iekartu un aprikojuma atlasi, sarazoSanu, piegadi,
uzstadisanu, verifikaciju, parbaudi un nodosanu ekspluatacija:

I faze

| faze ietver mériekartu piegadi, uzstadiSanu un procesa parametru precizéSanu, kas
sniegs pamatinformaciju Il fazes darbu projektesanai.
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1.

1l faze

Lai nodroSinatu efektivaku biologiska fosfora un slapekla savienojumu
izdaliSanas procesu kontroli, veikt redoks potenciala online mérijjumus vasaras
un ziemas sezonas atbilsto$ajas NAI zonas. Sim nolikam uzstadit sekojosu
aprikojumu:
— redoks potenciala méritaji neattirita notekiidens sajaukSanas un cirkulacijas

dinu kameras (pavisam 2 gab.);

= lai sekotu nitratu koncentracijai anaerobas zonas iepliidg;

» lai manuali regulétu cirkulacijas dunu parsiknésanas apjomu.
redoks potenciala méritaji anoksajas un anaerobajas zonas (pavisam 4 gab.)

» lai uzraudzitu anaerobos apstak]us;

» lai uzraudzitu denitrifikacijas pakapi;

» lai manuali regulétu nitratu recirkulacijas pakapi.
amonija slapekla méritaji acracijas baseinu izpladé (pavisam 2 gab.)

» lai uzraudzitu nitrifikacijas pakapi;

» lai automatiski vai manuali ieregulétu izskidusa skabekla ITmeni

pedgja aeracijas zona,

* lai manuali ieregulétu diinu vecumu.
fosfatu fosfora méritaji NAI notektdenu izplidé (pavisam 1 gab)

= lai noteiktu fosfora atdaliSanas pakapi un savlaicigi bridinatu par

problému rasanos;
= tiek ievietoti pirmsapstrades €ka.

Visiem uzstaditajiem mé&rinstrumentiem veikt to verifikaciju, kam jaatbilst
izgatavotaja instrukcijai.

Il fazg ir ieklauta tehniska projekta izstrade, poliméru stacijas uzstadiSana, aeracijas
sisttmas uzlabosana, jauno sekciju dimension&$ana un papildus sienu izbtive procesa
tvertnes.

2.

Uzstadit vienu papildus polimé€ru staciju, lai var€tu izmantot divas polim&ra
bazes: vienu blivésanai, bet otru - atiidenoSanai.

Pazeminat starpsienas, kas atdala anokso un aerobo zonas, lai to aug$gja mala
atrastos piecus lidz desmit (5 - 10) centimetrus zem iidens limena. Tas laus
virsmas dipam parvietoties uz aerobo baseinu, kur tas aeracijas procesu
rezultata var tikt sadalitas.

Anaerobas zonas sadaliSana divos iek$€jos nodalijumos, lai raditu pretestibu
plismai.

Izbavet jaunu garenisku starpsienu anaerobas zonas vida.
Aeracijas kontroles uzlaboSana

— galvenas aerobas zonas sadaliSana divas iek$€jas zonas;

— katras ieksgjas zonas aprikosana ar vienu skabekla meritaju un katras pirmas
parslégsanas zonas (anoksa/aeroba) aprikosana vienu skabekla meéritaju
(pavisam japiegada 4 jauni meritaji, ka ari jaizmanto 2 vecie);

— skabekla koncentracijai abas jaunajas aeracijas zonas jabiit vienadai;

— pastaviga spiediena nodroSinasana kompresoros un izskidusa skabekla

koncentracijas reguléSana ar gaisa padeves ventiliem (pavisam 4 ventili)
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— divu silta gaisa plismas meéritaju uzstadiSana, lai varétu sekot faktiskam
gaisa pliismas daudzumam abos aeracijas vados;

Siem pasakumiem jasasniedz:

= efektivaka gaisa izmantoSana Un samazinatas energoresursu
izmaksas;

» samazinatu atlikusa skabekla daudzumu aeracijas linijas beigas,
tadejadi padarot daudz efektivaku papildus denitrifikaciju un
aizsargajot aecrobo nodalijumu no briva skabekla ekspluatgjot ierices
pazeminatas temperatiiras apstak]os.

1.8 PIEGADATAJA LAIKA GRAFIKS
Piegadatajam ir saistoss sekojoss darbu izpildes laika grafiks:
(1) redoks potenciala mérijumu aprikojuma piegade, uzstadisana un verifikacija (ietver
1.7 punkta 1. apakSpunkta minétos darbus) — 3 meneSu laika péc Liguma
parakstiSanas;

(2) papildus poliméru stacijas uzstadiSana (ietver 1.7 punkta 2. apakSpunkta ming&tos
darbus) — 4 ménesu laika péc Liguma parakstiSanas;

(3) 1.7 punkta 3., 4., 5. un 6. apakSpunkta minétie darbi ir javeic liguma izpildes 10. un
11. ménest,;

(4) visu Liguma noteikto saistibu izpilde 12 ménesSu laika péc Liguma parakstisanas
dienas.

Defektu noveérSanas periods ir 24 ménesi péc darbu nodosanas beigam.

1.9 DARBIBAS RADITAJI

- =

Pasutitaja prasibas ietver pamatprasibas attieciba notekiidens attirisanas procesu, kuram
jaatbilst standarta prasibam, ka arT prasibas poliméra stacijai. Pretendentam jaaizpilda
tehniskas tabulas, pamatojoties uz savu izprojekteto tehnologisko procesu un
piedavatajam iekartam. Poliméra stacijas darbibas raditaji tiks aprakstiti zemak S$aja
nodala, kur tiks min&tas ari $aja Liguma poliméra stacijas darbibai izvirzitas obligatas
prasibas.

Piedavajuma jaatbilst sekojoSiem poliméra stacijas darbibas garantijas raditajiem:
— Raziba (m¥h);

— Uzstadita jauda pilnas ekspluatacijas jaudas apstaklos (kKW);
— Kopgjais energijas patérins projektétai slodzei.

1.10 APKARTNES AIZSARDZIBA UN VEICAMO DARBU POSMI
Eso$o iekartu, mehanismu un bivju aizsardziba darbu perioda ir darbuznéméja

pienakums. Darbi NAI javeic tada seciba, lai pirma no divam plismas Iinijam tiktu
pabeigta un nodota, pirms ir uzsakta otras plismas linijas renovacija.

2 BUVDARBI

2.1 VEICAMO DARBU APJOMS

Piegades ir ieklauti sekojosi biivdarbi.
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Pazeminat starpsienas, kas atdala anokso un aerobo zonas, lai to augsgja mala atrastos
piecus lidz desmit (5 - 10) centimetrus zem tidens Iimena. Tas laus virsmas dapam
parvietoties uz aerobo baseinu, kur tas aeracijas procesu rezultata var tikt sadalitas.
Ligumslédz€jam jaiesniedz planu, kura aprakstita metode, ka tiks pazeminata siena un
aizsargats atklatais teérauda Stiegrojums.

Anaerobas zonas sadaliSana divos iek$¢jos secigos nodalfjumos, lai raditu pretestibu
plismai. Sakotngjais plans §Tm izmainam ir sekojoss:

1. lepludes caurule tiek pagarinata baseina radiusa virziena lidz 0,5 m attalumam
lidz caurulei, kas savieno galveno anokso zonu ar sekundaro anokso zonu.
lepliides caurules pagarinajuma galu janogriez ta, ka tas redzams ras€juma
16WWEO0476-ME-3001, 3002.

2. Jauna gareniska starpsiena tiek izbuvéta anaerobas zonas vidd. Sienai jabit
novietotai ta, lai ta sadalitu anaerobo zonu attieciba 1:2, kur mazaka tilpuma
nodalfjums atrodas tuvak sfeériska baseina centram. Siena ir jaatstaj ar atstarpi
0,10 - 0,50 m uz visam pusém, ka tas redzams ras€juma 16WWEO0476-ME-
3001, 3002. Bez tam, sienas apaks$mala jaizveido divas 1,0 x 1,0 m lielas
atveres.

3. Mazakaja iek$€ja anaerobaja zona jauzstada jauns maisitajs.
Galveno aerobo zonu jasadala divas iek$gjas zonas ar skérssienu.

Biivuznémeéjam pirms buvdarbu uzsakSanas ir jaiesniedz Pasutitajam saskanoSanai
tehniskais projekts un detaliz&ts darbu izpildes plans.

2.2 STARPSIENAM IZVIRZITAS PRASIBAS

Starpsienai jabut izgatavotai no Koksnes — sarkanas nepiistosas Sibirijas lapegles vai
termiski apstradatas lapegles. Minimalais d€Ju izmérs: 50 mm x 100. Aizliegts vertikali
savienot d&Jus. D&lu ramim jabat izgatavotam no 316 AISI U profila. Ramis jabalsta uz
pamata plaksnes un jastiprina centra uz abam pus€m ar Skérssiju un diogonalam sijam,
kuras izgatavotas no materiala 316 AlSI, 1/3 garuma attaluma no abiem ramja galiem.

Sadalosai sienai jabiit 500 mm spraugai gala, lai lautu plismai tecét uz nakamo

nodalfjumu. Ramja konstrukcijas Stiprindjums pie esoSam sienu un dibena
konstrukcijam ir javeic, izmantojot AISI 316 plaksnes, Kuras jastiprina ar A4 enkura

bultskravem.

Sienu skaits 4 (2+2)

Garums 8650 mm

Augstums 4800 mm

Ramis U 100x50x5 AISI 316

Skérssija U 100x50x5 AISI 316

Diogonalas sijas 50x5 AlSI 316

Diagonalie balsti U 100x50x5 AISI 316

Stiprinajumi pieskriivétas ar A4 bultskrivém, kuru izmérs nav

mazaks par M12

2.3 RASEJUMI

Pretendentam tehniskaja piedavajuma jaiesniedz anaerobas zonas rekonstrukcijas
tehniskais projekts, kura, ka minimums, jaietver sadaloSo sienu plans un sienu
konstrukciju ras¢jumi Autocad 2006 vai dxf formata. Pretendentam ras€jumos janorada
iekartu un konstrukciju darbibas statiskas un dinamiskas slodzes, ka ari izcel$anas
aprikojuma, ja tads ir paredzgéts, vietas un slodzes (kN). Modela formata ras€juma
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méerogam jabut 1:1, bet papira formata - 1:50. Ras€jumu valoda: latviesu un anglu
valoda. Ras€jumos un paligdokumentos jaizmanto SI mérvienibas.
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3 MEHANISKIE DARBI

3.1 GALVENAS IEKARTAS

Galvenais iekartas ietver automatisku polielektrolita sagatavoSanas Staciju un aeracijas
kontroles ventilus.

3.2 DARBIBAS APRAKTS

Darbibas aprakstu skatit Jarmalas Notekudenu attirisanas iekartu tehniska audita
zinojuma.

3.3 POLIELEKTROLITA IEKARTAS

Viena (1) pilnigi automatiska polielektrolita kondicijas iekarta, kas paredzeta skidrajam
polielektrolitam. Ierice aprikota ar elektrisko kontroles sist€ému, ietverot elektriski
darbinamu maisitaju, limena kontroli, tangencialu inzektoru ar uzgalu sisttmu un PVC
cauru]vadu apsaisti, plismas méritaju ar pludiniem un kontaktslédzi, kur§ norada uz
udens trukumu, ar sausa materiala dozesanas iekartu ar tekni un zondi, kura norada uz
sausa materiala trikumu. Iekarta paredzéta polielektrolita uzstikSanai no 1000 litrus
liela konteinera iepakojuma, lai padotu koagulantu uz kondicijas iekartam, izmantojot
polielektrolita koncentratu.

Razotajs ProMinent vai analogisks
Tips AF 1000vai analogisks
Sagatavosanas koncentracija max 0.1-02 %
Viskozitate max 2100 cp
Raziba 1000 |

3.3.1 Polielektrolita koncentrata siiknis

Viens (1) flokulanta koncentrata uzstiksanas stiknis horizontalai uzstadiSanai Iidz 4500
I/h.

Ekscentrisks skriives stiknis, kur$ paredzéts gatava poliméra koncentrata padoSanai uz
doz&$anas tvertni.

Raksturlielumi:

Raziba: 3.0...4,5m%M

StksSanas augstums: iepliides spiediens:1 -2 m
Spiesanas augstums: 20m

Transportejamais produkts: polielektrolita koncentrats
Stksanas savienojums: G 1"

Spiediena savienojums: G 1~"

Apgriezienu skaits: 200... 250 rpm

Tips un materiali:

Korpusa sastavdalas: 1.4408 / 1.4571
Rotgjosas sastavdalas: PA 66

Stators/saites blivéjums/elastoméri:FPM
Ellas blivéjums: viena slidosa gredzena efekts
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Raksturojums:
Jauda 0.37 kW
Spriegums 400 V
Frekvence 50 Hz
Aizsardzibas klase IP 55

Aizsardziba pret koroziju:
cinka fosfats — uz sintétisko sveku bazes — apdares karta RAL 5013 vai analogisks.

3.3.2 Polielektrolita dozésanas siiknis

Viens (1) kimiskais stiknis ar frekvencu parveidotaja atruma reguléSsanu no 110 lidz
2200 I/h.

Stikpa veids - ekscentriskas skriives stiknis polielektrolita Skiduma doz&Sanai dinu
kondicion&$anai, paredz&ts lieto$anai ar frekvenéu parveidotu. Saja posten ietilpst:

Siiknis:

Razotajs Seepexvai analogisks
Tips 1-6L BNvai analogisks
Raziba 110 - 2,200 I/h
Raksturojums:

Motors ar reduktoru un 3 PTC-termoelementu, virsmas tipa
Jauda 0.75 kW

Spriegums 400 V

Frekvence 50 Hz

Aizsardzibas klase IP 55

Izolacijas klase F

Atruma kontrole ar frekven¢u parveidotaju
Ieklauta sausas darbibas aizsardziba

DozeSanas siikna frekvences parveidotajs:

Frekvences parveidotajs, kas paredzets poliméra doz€Sanas siikna kontrolei; projektets
saskana ar CE drosSibas un EMV standartiem, ekrana klase 1 A.

Parveidotajs paredzets integréSanai galvenaja elektribas un kontroles iekartu vadibas
paneli. Frekvencu parveidotajam jabiit aprikotam ar galvanisko atdalitaju.

Razotajs: Vacon vai analogisks

Koagulanta plismas meéritajs:
Viens (1) plusmas méritajs

Izmeérs DN 25
Veids Induktivs
Razotajs Enderss & Hauser vai analogisks

3.4 PAPILDUS MAISITAJS ANAEROBAJA ZONA

Vélams piegadat jau uzstaditajiem maisitajiem lidziga tipa un ta paSa razotaja

maisitajus.
Vienibu skaits 2
Veids legremdgjams, horizontals, propellera

Maisi§anas kameras 170 m® linjja

Propellera diametrs 368 mm

Propellera atrums 705 rpm

Blivéjums cementgta karbida mehanisks
Materiali:
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— Motors un reduktorsASTM 316L

— propelleris ASTM 316L

— varpsta ASTM 316L
—virsmas apstrade  epoksids 300 um
Motora jauda 1.5 kW
Absorbéta jauda 0.85 kW

Aksesuari:

— stritkklas gredzens
— stiprinajuma statnis ASTM 316L
— zemidens kabelis 10 m

— pacelsan

as kéde ASTM 316L

3.5 CELSANAS IEKARTAS

Ja ir nepieciesamas papildus vai ipasas celSanas iekartas, tad tas jaicklauj piedavajuma
cena un japievieno specifikacija.

3.6 GAISA KONTROLES VENTILI CV 01...04

Pretendentam japiegada 4 elektriski darbinamus gaisa padeves kontroles ventilus, kas
aprikoti ar elektrisku spéka pievadu un pozicionieri. Kontroles ventila un spéka pievada
raksturlielumiem jaatbilst projektétajai gaisa pliismai un spiedienam sadales vados.

Aizsardzibas pakape nedrikst biit mazaka par 67 IP, bet elektromotora spéka pievadam -
pieméram, Aumamatic vai analogiskam, jabit aprikotam ar sekojoso:

2 gab.

1 gab.
1 gab.
1 gab.
1 gab.
1 gab.

1 gab.
1 gab.

T.P. Magnétiski sleédzis ar atpakalgaitu, bezvoltu kontakts ar elektriskiem un
mehaniskiem blok&tajiem

T.P. termiskas parslodzes aizsardzibas ierice

Stavoklu “Atverts”, “Slégts” un “Stop” spiedpogas

Stavoklu “Griezties”, “Atverts” and “Slegts” limita sleédzi

Elektronisks stavokla raiditajs

Sledzis "Lokals-Izslégts-Auto rezims" ar aizslégSanas reZimu. Stavoklis
"Auto rezims" lauj kontrolet ar automatisko iekartu signala palidzibu
Atsledzama manuala piedzina

Antikondensacijas silditaji

Vispargjas prasibas kontroles ventilim, pieméram, Ramen vai analogiskam, un atlokiem
jabiit sekojosam:

— Visiem
ja spiediens

atlokiem jaatbilst DIN standartiem un spiediena klasifikacijai 10 PN pat tad,
cauru]vada ir ievérojami mazaks par 1 MPa.

— Kontroles ventiliem jabit lodveida ar PTFE blivéjumu.
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3.6.1 PRASIBAS KONTROLES VENTILIM

Ventilis jaizvélas ta, lai tas izturétu iekarta paredzéto spiedienu un temperataru, saskana
ar ES un starptautiski atzitiem standartiem. Atloku ventiliem korpusa kategorija nedrikst
bt mazaka par atloku kategoriju. Atloku kategorijai, ventiliem ar nominalo izmé&ru
mazaku par DN 250, jabut vismaz PN 10. Sakotngjie raksturlielumi lodveida ventiliem
ar maksimalo trok$nu Itmeni 85 dBA, kas tiks izmantoti ka gaisa kontroles ventili
dazadas aeracijas sekcijas, ir sekojosi:

— CV 01lun02DN 125

— CV 03un04DN 100

Materiali

— Ventila korpuss: Neriis€joss teérauds 2343-12
— Kats: 1.4460

— Lodes segments: Neriisgjoss terauds 1.4460
— Blives un ligzdas: PTFE

Piedzina
— 400V, 50 Hz, 0.55 kw

3.7 CAURULU APSAITE

3.7.1 VISPAREJA INFORMACIJA

4

Esosie caurulvadi izgatavoti no 304 AISI un AISI 316. Jaunajam caurulém, kuras
savienos esosas caurules, jabit izgatavotam no ta pasa materiala. Poliméru stacijas
ick$gjiem caurulvadiem jabut izgatavotiem no AlISI 316 L vai labaka materiala.

Visiem atlokiem jabut izgatavotiem saskapa ar valsts standartiem, bet spiediena
klasifikacijai jabut 10 PN pat tad, ja darba spiediens caurulvada ir ievérojami mazaks
par 1 MPa.

— notekiidenu izplides un dinu noslégaizbidpiem jabiut nazveida aizbidpiem vai
elastiga blivéjuma slazu tipa aizbidpiem;

— gaisa, idens, ka ar poliméru Gidens ventiliem jabiit lodveida;

— Kontroles ventiliem jabat lodveida;

— Vienvirziena varstiem jabut lodveida.

ELEKTRISKIE DARBI

4.1 VISPAREJIE DARBI

Pretendents ir atbildigs par visu $aja dokumenta aprakstito elektrisko, instrumentacijas
un automatizacijas darbu projekt€Sanu, montazu un nodoSanu, kas nepiecieSami $aja
dokumenta aprakstita aprikojuma, iekartu un mehanismu uzstadiSanai un darbibas
nodros$inasanai.

Visam elektriskam iekartam un instalacijas darbiem jaatbilst sekojosam prasibam:

— Vietgjo institiiciju normativiem aktiem;
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— Starptautiskas elektrotehnikas komisijas standartiem IEC;

— Eiropas Elektrotehnikas standartizacijas komitejas GENELEC standartiem un
harmonizgjoSiem dokumentiem;

— Polaritatei un fazu krasam jaatbilst Latvijas Republikas standartiem, un

— Simboliem rasgjumos jaatbilst IEC standartiem, ka IEC 617, IEC 750, IEC 848 un
IEC 1082.

Latvijas normas un standarti japieméro tad, ja tie nodroSina lidzveértigu vai labaku
darbibu. Visiem standartiem jabat akreditétiem Latvijas valsts institiicijas.

4.2 GALVENA VADIBAS PULTS (GVP)

Visas jaunajas iekartas japievieno esoSajai GVP.
5 INSTRUMENTACIJAS UN AUTOMATIZACIJAS DARBI

5.1 AUTOMATIZACIJAS DARBI

Esosas automatizacijas sistémas, kurai ir atvérts datu protokols, piegadatajs ir ABB,.

Visai programmgéjamai logiskai kontrolei (PLC) ir jabut saskana ar IEC 61131-1, - 2, -4
noteikumiem. Programmeé&Sanai un programmé&$anas valodam jabut saskapa ar IEC
61131-3 standartu. PLC programmgésanai jabiit iesp&amai izmantojot tris dazadas
metodes, kuras jaizvélas no sekojo$am opcijam:

— Ladder diagramma (Ladder diagram - LD)

— Seciga funkciju kartes (Sequencial Function Charts - SFC)

— Funkciju bloku diagramma (Function Block Diagram - FBD)
— Strukturéts teksts (Structured Text - ST)

— Instrukciju saraksts (Instruction List - IL)

5.2 INSTRUMENTACIJAS DARBI

Poliméru stacijai, aeracijas kontroles sisttmai un mérjjumu veikSanai paredzéto
meérinstrumentu piegade, uzstadiSana, kalibréSana un nodoSana ekspluatacija ieklauta
veicamo darbu apjoma, ka arT to uzstadiSanai nepiecieSamas savienojumu detalas,
aprikojums un iekartas.

Kompresoru stacija un arpus telpam uzstadamo instrumentu aizsardzibas klasei pret
putekliem un @ideni jabiit IP 67.

Visus mérinstrumentus japievieno esosai ABB PLC kontroles sist€émai.
Instrumentu izvietojums attélots raséjumos:

16WWE0473-P1-7001
16WWEO0473-P1-7002

52.1 QI-13 FOSFATU ANALIZATORS (PO4)

Piegade ietver vienu fosfatu analizatora sisttmu ar $adiem raksturlielumiem un kura
japapildina ar vismaz $adu aprikojumu:
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— lietoSanai iekstelpas piemérots pret mitrumu aizsargajoss apvalks;
—  kimiskas vielas iepakojuma, kuras nepiecieSamas darbu uzsakSanai un parbaudes
periodam;
— iepladei un izplidei paredzgétie savienojumi un caurulvadu apsaiste;
— paraugu nemsanas stiknis Un paraugu pirmapstrades vieniba (ja nepiecieSams);
— aizsardzibas pakape IP 54;
— 4..20 mA izvads;
— ABB atklats tikla savienojuma protokols;
— lokals kontroles panelis, vértibu monitors un signalu raiditajs;
— kalibrésanas iekarta;
— kalibrésanas, lietoSanas un uzturéSanas instrukcija;
— uzstadiSanas instrukcijas un rasgjumi
— aprikojums Citu, $aja dokumenta noteikto, iesp&jamo funkciju izpildei.

Fosfatu analizatoru izmantos, lai analizétu notekiidens paraugus NAI izplade.

Analizatoram jaatbilst sekojosiem raksturlielumiem / garantijas prasibam:

— apjoms 0.01...10 mg PO4-P/1 (QI-125)
— izvads 4..20 mA

— analizu biezums 10...30 min

— nepiecieSamais parauga tilpums ~ max 20 ml/min

— precizitate +/-2 % no apjoma diapazona

— merjjumu atkartojamiba, starpiba starp merjjumiem <2 %
— IzejoSo signalu nodrosinajums:

a) kalibrésanas situacija,

b) paraugu mainas laika.

Merfjumu precizitati un atkartojamibu nosaka salidzinot mérjjumu rezultatus ar
Pasiititaja veiktam laboratorijas analiz€m tam paSam paraugam.

5.2.2 QIC 11...12 AMONIJA SLAPEKLA MERITAJS (NH.)

Piegades ietver divas amonija slapekla noteikSanas sisteémas ar sadiem raksturlielumiem
un kura japapildina ar vismaz $adu aprikojumu:

— vienibu skaits: 2;

— tieSsaistes jonu selektivie meérijumi,

— artelpu instalacijas pakete;

— 4-20 mA izvads;

— ABB atklata tikla savienojuma protokols

— regul&jama signalizacijas izeja,;

— apjoms 0,1-100 mg/I;

— korpuss IP68;

— lokals kontroles panelis, vértibu monitors un signalu raiditajs;

— 1ekartas japiegada kalibrétas, kalibréSanas aprikojumam jabiit ieklautam piegadg;
— kalibréSanas, lictosanas un apkopes instrukcija;

— uzstadiSanas instrukcijas un rasgjumi

— aprikojums Citu, $aja dokumenta noteikto, iesp&jamo funkciju izpildei
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Merjjumu precizitati un atkartojamibu nosaka salidzinot mérjjumu rezultatus ar
Pasiititaja veiktam laboratorijas analizém koimpleksam paraugam, kas nemts mérijjuma
vieta noteikta laika.

5.2.3 QIC-03/1...04/1, SKABEKI.A MERITAJI

Jaizmanto divas jau eso$as vienibas, ja iesp&jams, tas japievieno, lai varétu kontrolét
jaunos gaisa kontroles ventilus. Skabekla méritaju uzdevums ir kontrolét skabekla
limenT aeracijas tvertnés uUn optimiz&t attiriSanas procesu, vienlaicigi veicot fosfora un
slapekla izdali$anu.

— vienibu skaits: 2 jauni +2 esosie;

— tieSsaistes merijumi,

— uzstadiSana arpus telpam;

— temperatiiras m&rijumi;

— 4-20 mA izvads;

— ABB atklata protokola tikla savienojums;

— lokals kontroles panelis, vértibu monitors un signalu raiditajs;
— regul&jama signalizacijas izeja,;

— apjoms 0-10 mg/I.

5.2.4 QI-07...10, 14...15 REDOKS MERITAJI

— vienibu skaits: 6;

— tieSsaistes meérjjumi,

— uzstadiSana arpus telpam,;

— 4-20 mA izvads;

— ABB atklata protokola tikla savienojums;

— lokals kontroles panelis, vértibu monitors un signalu raiditajs;
— regul&jama signalizacijas izeja,;

— apjoms -2,100...+2,100 mV

5.25 PIC-10, SPIEDIENA KONTROLE

Viens spiediena vadibas slédzis, lai saglabatu nemainigu spiedienu gaisa piit€ja
kolektora.

— vienibu skaits: 1
— tieSsaistes me&rjjumi un kontrole;
— uzstadiSana arpus telpam;
— 4-20 mA izvads;
— ABB atklata protokola tikla savienojums;
— lokals kontroles panelis, vértibu monitors un signalu raiditajs;
— regul&jama signalizacijas izeja,;
—  apjoms -0.098...1.000 MPa;
—  Darba spriegums 18...32 DC;
—  Stravas stiprums 250 mA,;
— Aizsardziba pret 1ssavienojumiem,
— Pret&jas polaritates aizsardziba,
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— Aizsardziba pret parslodzi.

5.2.6 QI-12...13 TERMISKIE PLUSMAS MERITAJI

— vienibu skaits: 2;

— tieSsaistes mérjjumi;

— uzstadiSana arpus telpam;

— 4-20 mA izvads;

— ABB atklata protokola tikla savienojums;

— lokals kontroles panelis, vértibu monitors un signalu raiditajs;
— regul&jama signalizacijas izeja,;

— apjoms 0...5,000 m%h (NTP)

6 PARBAUDES PIE PABEIGSANAS

6.1 VISPAREJIE NOTEIKUMI

Piegadatajam jasagatavo NodoSanas programmu un jaiesniedz to izskatiSanai Pasiititaja
parstavim ne vélak ka divas (2) nedélas pirms nodoSanas parbauzu uzsaksanas dienas.

Ja péc nodosanas parbauzu pabeigSanas iekartas atrodas darba kartiba, bez Pasiititaja
parstavja atklatiem trilkumiem, defektiem un iebildumiem, Piegadatajam tiks izsniegts
darbu pienemsanas-nodosanas akts.

6.2 PIENEMSANAS - NODOSANAS PROCEDURA

Ja Piegadatajs ir parliecinats, ka uzstaditas iekartas sp&j darboties nepartraukti un
apmierinoSi, vipam jasak nodot iekartas Pasititdjam, ta personala darbinasana
nepartraukta parbaudes reZima vienas nedélas garuma (7 dienas), Piegadataja personala
uzraudziba.

6.3 PARBAUDES PEC DARBU IZPILDES

6.3.1 IZPILDES GARANTIJA

Piegadatajam jaregistré un jasaglaba visus parbauzu rezultatus un janodod tos
Pasutitajam tiklidz tie ir pieejami. P&c parbauzu pie darbu nodoSanas pabeigSanas un
pirms Pienemsanas — nodoSanas akta izsniegSanas, Piegadatajam ir jaiesniedz pilnigu
parskatu par visam veiktajam parbaudém kopa ar to rezultatiem un, ja nepiecieSams, ar
noveérojumiem un/vai komentariem saistiba ar parbauzu apstakliem un iegiito rezultatu
interpretaciju.

6.3.2 ATBILSTIBA VAI NEATBILSTIBA

Veiktas Piegades ir uzskatamas par atbilstosam, ja visu parbauzu rezultati ir labaki vai
vienadi ar Procesa garantijas vértibam (skatit ,,Technical Audit of the Jurmala
Wastewater Treatment Plant” Table 2.7 HELCOM recommendations fosforam izlaidé
un Demand pargjiem piesarpojumiem).
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Ja tiks konstatéta viena vai vairaku parbauzu rezultatu neatbilstiba, netiks izsniegts
darbu pienemsSanas — nodosanas akts.

6.3.2.1 TesteSana pirms objekta nodoSanas ekspluatacija

Visas civilas mehaniskas, elektriskas un kontroles dalas un darbibas ir pabeigtas, sausi
testetas, atzitas par liguma nosacljumiem atbilstos$am un buvuzrauga akceptetas
neattirita (notek-) idens pienemsanai. Defektu novérSana javeic ar buvuzrauga 1€mumu
pirms darbibu izm&ginajuma perioda vai ta laika.

6.3.2.2 TestéSana objektu nododot ekspluatacija

Visas civilas, mehaniskas un kontroles dalas tiks “slapji” testetas, atzitas par liguma
nosacijumiem atbilstoSam un biivuzrauga akceptetas. Defektu noveérsana javeic saskana
ar biivuzrauga lémumu pirms darbibu izméginajuma perioda vai ta laika.

6.3.2.3 Darbibu izméginajuma periods

Vismaz 3 ménesu laika péc parbaudém, nododot ekspluatacija, un p&c iekartu darbibas
uzsakSanas process jaattista lidz projekt€tajam Itmenim. Iekartu produktivitate
jakontrol€, nemot proporcionalus 24 stundu @idens paraugus ieplide un izplud€ saskana
ar Blivuzné€megja prasibu un biivuzrauga apstiprindjumu.

Pasiititajs par saviem lidzekliem Buvuznéméja parraudziba veiks parastas analizes
(attirita Tdens standartanalizes). Biivuznéméja pieprasitas specifiskas analizes tiks
veiktas saskana ar Biivuzpéméja un biivuzrauga ienoSanos. Biivuznémegjam jasedz
specifisko analizu izmaksas, ja vien rezultati neuzrada ievérojamu analiz€to parametru
ietekmi uz iekartu darbibu.

6.3.2.4 lIzpildes tests

P&c darbibu izméginajuma perioda janem septini secigi proporcionali 24 stundu tidens
paraugi NAI iepladé un izpladé. Kad visos paraugos visi parametri atbilst attirita Gdens
standartiem, iekartas tiks noveértétas ka pabeigtas attieciba uz procesa darbibu un var tikt
nodotas ekspluatacija. Ja kads no paraugiem neatbilst attirita idens standartiem, izpildes
testi jaturpina, [1dz septini secigi paraugi atbilst attirita iidens standartiem.

6.3.2.5 Defektu pazinoSanas periods

Defektu pazinoSanas periods ir 24 ménesi no iekartu nodoSanas ekspluatacija.

Garantijas termina laika Pasiititajs regulari (vairakas reizes ned€la) veiks proporcionalu
24 stundu paraugu nemsanu un analizes iekartu ieplidé un izpludé saskana ar Latvijas
Republikas noteikumiem. Visi iegiitie rezultati reizi ned€la janosiita Bivuzneémejam.

Tiklidz ka rezultati uzrada neatbilstibu attirita Gidens standartiem, Pasiititajam par to
nekavgjoties jainformé Buvuzneéméjs, dodot Biivuznémejam iesp&ju veikt tilitgjus
laboSanas pasakumus.
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Pasiititajam un Biivuznémeéjam javienojas par kartibu, kada tiks atklats c€lonis, ja viens
vai vairaki parametri neatbilst attirita fidens standartiem, un klimes norada, ka nevar tikt
izpildita procesa garantija.

Ja procesa garantijas termina laika attirita Gidens standarti atbilst darbibas prasibam,
termina beigas jaizsniedz izpildes sertifikats.

6.3.2.6 Lidzekli garantéto mehanisko un elektrisko iekartu efektivitates neatbilstibas
noveérsanai

Ja defektu pazinosSanas perioda attiritais notekiidens regulari neatbilst punkta 6.3.2
minétajam Procesa garantijas vertibam, Pasiititajam nekavejoties jaiesniedz prasiba pret
Biivuznémgju, sniedzot pilnu informaciju par neatbilstibu, attiecigo analizu rezultatus un
nepiecieSamas darbibas detaliz€jumu.

Biivuznéméjam 30 dienu laika péc prasibas sanemsanas jaiesniedz projekta pieteikums
iekartu darbibas uzlabos$anai, lai ta atbilstu Procesa garantijas vértibam.

Kad Pasititajs ir akcept€jis projekta pieteikumu, Bivuznéméjam par saviem lidzekliem
jarealizé projekta pieteikums, cik vien atri tehniski tas iesp&ams. S1 realizacija
japabeidz ne vélak ka divus meénesus pec projekta pieteikuma akcepta.

P&c jauna darbibas izm&ginasanas perioda (maks.3 mén. péc uzlabojumu pabeigSanas)
javeic atkartoti izpildes testi.

Ja Pasiititaja izdevumi raduSies, maksajot soda naudu kadam kontroles dienestam par
attirita notekiidens neatbilstibu standartiem, un ja par $is neatbilstibas c€loni uzradita
iekartu neatbilstiba garantijai, tad Sie izdevumi jasedz Biivuznémejam.

6.4.3 Apmaciba un nodoSana Pasiititajam

6.4.3.1 Visparigi
Bivuznémegjam jasagatavo visas biives nodoSanai Pasutitajam ne vélak ka izpildes
perioda beigas. NodoSanai Pasiititajam ir viens priek$nosacijums — biivém jabit
1zgajusam izpildes testus, kas nepiecieSami, lai apliecinatu biivju atbilstibu izvirzitajiem
kriterijiem.

Izpildes perioda jaieklauj vismaz 3 meéneSi funkciju un procesu darbinaSanai un
optimiz€Sanai. Saja perioda iekartu apkopes un darbinasanas personals jaapmaca iekartu
darbinasana un apkopé Blivuznémeéja parraudziba.

Saja procesa jaieklauj arT laboratorijas personala apmaciba.

Apmacibas procesa izmaksam jabut ieklautam Biivuznémeja tame.
6.3.4 APMACIBA

Konkursa pieteikuma jaieklauj Pasititaja darbinieku apmaciba piegadato iekartu un
aprikojuma darbinasana un uzturéSana. Apmacibas meérkis ir nodroSinat Slokas NAI
personalu ar nepiecieSamajam zinasanam par tehnologiju, ka ari visa aprikojuma
apkalpi un apkopi, uzstadiSanu un citiem projekta paredze€tajiem darbiem, kas
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nepiecieSami, lai nodro§inatu stabilu un droSu projekta komponentu ekspluataciju un
apkopi liguma ietvaros. Apmacibai janotiek, kameér tiek veikti montazas darbi
biivlaukuma un pirms projekta nodoSanas ekspluatacijas perioda.

Visai apmacibai un ekspluatacijas un apkopes instrukcijam jabiit latvieSu valoda un
apmacibas programmas piedavajuma jaieklauj, bet ne ierobezojosi, sekojosa
informacija:

¢ Piedavata apmacibas metodologija;

¢ Piedavatais Buvuzne€meéja personals;

¢ Piedavatais macibu grafiks;

Instrukcijam jabut pietiekami detaliz&tam, lai Pasiititajs spétu palaist, darbinat, apkopt,
izjaukt, samontét un noregulét visas iekartu dalas un vajadzibas gadijuma noteikt
problémas cé€loni ar norazu par bojajumu novérSanu palidzibu. Instrukcijam jabit
kvalificétu darbinieku speciali sarakstitam un tas nedrikst satur€t vienigi razotaja
standarta informaciju.



